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Podktad akrylowy 4:1 PROF’

ORS121-1.25L refinishing system
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CHARAKTERYSTYKA:

Szybkoschngcy dwusktadnikowy podkiad akrylowy. Posiada bardzo dobre wtasciwosci aplikacyjne — doskonata
rozlewnos¢ i wypetnienie. Idealny do szybkich i matych napraw. Produkt zapewnia bardzo dobrg ochrone
antykorozyjng. Posiada przyczepnosé do podtozy stalowych, aluminiowych, ocynkowanych, laminatéw poliestrowych
oraz powierzchni pokrytych szpachléwkami poliestrowymi. Przeznaczony do obrdbki recznej i maszynowej na sucho
i na mokro.

SPOSOB UZYCIA:

Naprawiane podfoze musi by¢ czyste, suche, zmatowione i odttuszczone. Mieszanke A+B odmierzy¢ objetosciowo:
4 czesci objetosciowe podktadu (A) i 1 czes¢ objetosciowa utwardzacza (B). Naktadac pistoletem natryskowym (dysza
1,6 -2,2mm)w 1 -3 warstwach z5 - 7 minutowa przerwg na odparowanie rozpuszczalnikdw przed aplikacjg kolejnej
warstwy.

DANE TECHNICZNE:

Zawartosé LZO w produkcie gotowym do uzycia: max. 540 g/| Dopuszczalne LZO: 540 g/|
Podktad ORS121-1.25L:

Termin waznosci: 12 miesiecy Gestos¢ (20°C): 1,44 — 1,48 g/cm? Kolor:
Utwardzacz ORS235-0,9L:

Termin waznosci: 12 miesiecy Gestos$é (20°C): 0,98 — 1,00 g/cm? Kolor: bezbarwny

Produkt dostepny rowniez w kolorze biatym (ORS126-1.25L), czarnym (ORS125-1.25L) oraz szary O0RS122-3.6L

PROPORCIJE MIESZANIA

I - objetosciowo wagowo
A 'E Podktad (A) 4 100
Utwardzacz (B) 1 16,9
LEPKOSC DO NATRYSKU
L
Kubek DIN 4 mm (20°C) 25-30s
APLIKACIJA
dysza ci$nienie
>’* Pistolet zasilany
grawitacyjnie ) ci$nienie robocze wg zalecen
1,6-2,2mm producenta pistoletu
liczba warstw czas . grubos¢ grubos<i
5 odparowania warstwy powtoki
Aplikacja
1-3 5-7 min 55-60 um 55-180 um
Zalecane warunki aplikacji temperatura 18 - 22°C, wilgotnosc¢ 40 - 60%
Wydajnosc teoretyczna 10 m?/I (przy grubosci warstwy 60 um)
Czas zycia (20°C) dolh
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SCHNIECIE
Temperatura obiektu 60°C 20°C
Czas schniecia 15 - 20 min 2,5-3h

Krotka i Srednia fala: 12 - 15 min
Suszenie IR Przestrzegac zalecen producenta lampy IR.
Zachowac czasy odparowania przed suszeniem.

Szlifowanie na sucho P400 - P600

Szlifowanie na mokro P800 - P1000

UWAGI:
Doprowadzi¢ produkt do zalecanej temperatury aplikacji w sposdb niewymuszony (unika¢ gwattownego
ogrzewania/schtadzania). Temperatura produktu, obiektu i otoczenia powinny wynosi¢ ok. 20°C.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU:

Chronic¢ przed mrozem, cieptem, swiattem stonecznym i wilgocia. Przechowywad szczelnie zamkniete w suchym,
chtodnym miejscu.
Zalecana temperatura przechowywania: +10 do +30°C.




