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CHARAKTERYSTYKA:

Dwuskfadnikowy podktad akrylowy charakteryzujacy sie wysokim wypetnieniem, tatwg aplikacja, dobrg rozlewnoscia
i brakiem tendencji do zaciekéw. Posiada wifasciwosci antykorozyjne. Wtasciwosci wypetniajgce pozwalajg na
zastosowanie w miejsce szpachldwki natryskowej. Takie zastosowanie znacznie skraca oraz utatwia proces naprawy i
obniza jej koszty. Przeznaczony do zastosowania na podtoza metalowe, laminaty poliestrowe oraz elementy
uprzednio naprawiane przy uzyciu szpachléwek poliestrowych. Produkt tatwy do szlifowania. Przeznaczony do
obrdbki recznej i maszynowej materiatami sciernymi na sucho.

SPOSOB UZYCIA:

Naprawiane podtoze musi by¢ czyste, suche, zmatowione i odttuszczone. Mieszanke A+B odmierzyé objetosciowo:
5 czesci objetosciowe podktadu (A) i 1 cze$¢ objetosciowg utwardzacza (B), a nastepnie doktadnie wymieszac.
Dodatkowe rozcieficzenie nie jest konieczne, jednakie w razie potrzeby mozna zastosowa¢ do 10% obj.
rozcienczalnika do wyrobow akrylowych (C) w przeliczeniu na sktadnik A. Naktadaé pistoletem natryskowym
(dysza 1,8 - 2,2 mm) w 2 - 3 warstwach, z 10 minutowg przerwa na odparowanie rozpuszczalnikéw przed aplikacjg
kolejnej warstwy.

UWAGA: Nie zaleca sie suszenia produktu w temperaturze otoczenia.

DANE TECHNICZNE:

Zawarto$¢ LZO w produkcie gotowym do uzycia: max. 540 g/l Dopuszczalne LZO: 540 g/I

Podktad ORS105-1.2L

Termin waznosci: 12 miesiecy Gestosé (20°C): 1,52 — 1,56 g/cm? Kolor: szary

Utwardzacz ORS307

Termin waznosci: 12 miesiecy Gestos¢ (20°C): 0,98 — 1,01 g/cm3 Kolor: bezbarwny/lekko zotty
Rozcienczalnik standard ORS402-1L

Termin waznosci: 24 miesigce Gestosc¢ (20°C): 0,88 — 0,90 g/cm3 Kolor: bezbarwny

PROPORCIJE MIESZANIA

- objetosciowo wagowo
i Podktad (A) 5 100
12,9 (CDL-04.023)
Utwardzacz (B) 1 12,7 (uniwersalny)
Rozcienczalnik (C) 0 - 10% obj. na sktadnik A 0 - 5,8% wag. na skfadnik A
LEPKOSC DO NATRYSKU
S
Kubek DIN 4 mm (20°C) 48 -52s
APLIKACJA
dysza ci$nienie
>l* Pistolet zasilany
grawitacyjnie 18-22mm ci$nienie robocze wg zalecen
! ! producenta pistoletu
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. czas grubos¢ jednej grubos¢
liczba warstw . .
odparowania warstwy powtoki
Aplikacja
2-3 10 min 70-80 um 140 - 240 pm
Zalecane warunki aplikacji

temperatura 18 - 22°C, wilgotno$¢ 40 - 60%
8 m?/I (przy grubosci warstwy 80 um)

Wydajnos¢ teoretyczna

Czas zycia (20°C) dolh
SCHNIECIE
@ Temperatura
obiektu o
Rodzaj 60°C
utwardzacza
0RS307 50 min

Kroétka i Srednia fala: 12 - 15 min
% Suszenie IR

Przestrzegac zalecen producenta lampy IR.
Zachowac czasy odparowania przed suszeniem.

Szlifowanie na sucho P320 - P600

UWAGI:

Doprowadzi¢ produkt do zalecanej temperatury aplikacji w sposdb niewymuszony (unika¢ gwattownego
ogrzewania/schtadzania). Temperatura produktu, obiektu i otoczenia powinny wynosi¢ ok. 20°C.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU:

Chroni¢ przed mrozem, cieptem, swiattem stonecznym i wilgocig. Przechowywac szczelnie zamkniete w suchym,
chtodnym miejscu.

Zalecana temperatura przechowywania: +10 do +30°C.




