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Zgodnie Z Technologią Ure-Flex TM 
 

 
 

OPIS PRODUKTU 
 

Podkład High Performance jest podkładem uretanowym, dwu-składnikowym o wysokiejjakości, 
przystosowanym do szybkich napraw..   
Podkład HP zapewnia doskonały połysk, wytrzymałość powierzchni na starzenie, jest łatwy do szlifowania, 
nie wymaga dodatków uelastyczniających dla części z tworzyw sztucznych. 
Podkład HP może być stosowany techniką Mokro na Mokro jako izolacja.  
Podkład HP odpowiada wymogom Certyfikacji OEM. 
 
Oprócz doskonałej elastyczności produkt poprawia przyczepność, odporność na odpryski spowodowane 
uderzeniami kamieni.  
 

Po zastosowaniu preparatu Speed Reducer SR15, powierzchnia pokryta HPP może zostać 
przeszlifowane papierem ściernym po 15 minutach schnięcia w temperaturze otoczenia.  
 
W celu zapoznania się z proporcjami mieszania i warunkami nakładania, patrz: 
 
Strona 4 – Primer surfacer HP Process dla SR15 Speed Reducer 
Strona 5 -  Primer surfacer i Rozcieńczalnik przyspieszający  
Strona 6 – Wersja Sealer - Mokro Na Mokro Aplikacja  

 
PODŁOŻE 
 

Środki przeciw rdzewieniu, podkład, szpachla poliesterowa, bazy i wcześniej nakładane lakiery, całkowicie 
wysuszone. 
 

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI  
 

Przeszlifować na sucho powierzchnię papierem ściernym  P320. 
 

ODTŁUSZCZANIE  
 
Dokładnie odtłuścić rozcieńczalnikiem anty-silikonowym DAL 238 i / lub Aquastar Waterborne Degreaser. 
 
 

PISTOLETY NATRYSKOWE  
 

Pistolet natryskowy zasysający:   ø 1,3 - 1,4 mm 
Pistolet natryskowy grawitacyjny:  ø 1,3 - 1,4 mm 
Ciśnienie w kolbie:                3,5  - 4  bar 
 
Pistolet natryskowy o dalekim  
przenoszeniu:     ø 1,3 - 1,4 mm 
Ciśnienie pistoletu:      2,0 - 2,8 bar  na dyszy 
 
Pistolet natryskowy HVLP:   ø 1,3 - 1,4 mm 
Ciśnienie:                0,7 bar na dyszy 

HIGH PERFORMANCE PRIMER          108.0600 Czarny – 108.0610 Szary – 108.0620 Biały 
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DANE TECHNICZNE  
 

n  Opakowanie 
1 L HPP 108.0600 Cz / 0610 Sz / 0620 Bi 
3,5 L HPP 108.0610 Szary 
1 - 0,5 L Katalizator 120.1638 
1 L Sealer Transformer 155.1041 
1 L Rozcieńczalnik przyspieszający  150.1610 
1 L SR15 HP Speed Reducer 150.1615 
 

n  Kolor 
108.0600 Czarny – 108.0610 Szary – 108.0620 Biały 
 

n Przechowywanie 
Minimum 36 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu, w suchym i przewiewnym miejscu (18°-20° C) 
 

n  Ciężar właściwy 
1630 ± 20 g/l 
 

n  Zawartość masy suchej w produkcie gotowym do użytku 
Primer dla  150.1615: 62% 
Primer: 67% 
Sealer: 55% 
 

n  Wydajność teoretyczna  

Podkład: 9,2 m
2
 na litr /produktu gotowego do użycia na 50µ 

Sealer: 7,5 m 
2
  na litr/ produktu gotowego do użytku na 50 µ 

 

n Pot life 
Primer surfacer dla SR15: 15 min przy  20°C. 
Primer surfacer: 90 min przy  20°C, 30 min dla 150.1610.  
Sealer Mokro na mokro: 45/60 min. przy  20°C. 
 

n  V.O.C.  Gotowe do użytku 
Primer:  470 g/l MAX  
Sealer : 540 g/l MAX  
 

DODATKOWE INFORMACJE  

Wybór rozcieńczalnika zależy od temperatury powierzchni.  
 
UWAGA 
108.0600 CZARNY i 108.0620 BIAŁY mogą być mieszane między sobą, aby stworzyć pożądany odcień 
szarości , a następnie należy postępować zgodnie ze wskazówkami przedstawionymi powyżej.  
 

 
 
 
 
 

    

Biały 
108.0620 

Szary Jasny 
          95%                      5% 
108.0620 Biały 108.0600 Czarny 

 

Szary Średni 
          83%                      17% 
108.0620 Biały  108.0600 Czarny 

 

Szary Ciemny 
          55%                     45% 
108.0620 Biały  108.0600 Czarny 

Czarny 
108.0600 

MIESZANIE WG. MASY (g) 
100 95         :         5 83         :         17 55         :         45 100 
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CZYSZCZENIE NARZĘDZI  
 

Dokładnie wyczyścić narzędzia środkiem myjącym 262.0940. 

 
ŚRODKI BEZPIECZEŃSTWA  
 

TYLKO DO UŻYTKU PROFESJONALNEGO: 

• Stosować odpowiednie środki ochrony osobistej podczas przygotowywania i aplikacji. 
• Przed przystąpieniem do prac zapoznać się z etykietami, instrukcjami użytkowania i Kartą Charakterystyki. 
 

 
WYMOGI DOTYCZACE ETYKIETOWANIA  
 

Produkt jest etykietowany zgodnie z Dyrektywą 2004/42/CE i zawiera piktogramy Karty Technicznej 
kodowanej jak następuje: 
 

2004/42/IIB(c)(540)540 
 

Europejska wartość graniczna dla tego produktu ( Wykończenia specjalne: IIB e) wynosi maks. 540 g/l VOC 
gotowego do użytku. Zawartość cząsteczek stałych w tym produkcie wynosi maks. 540 g/l VOC gotowego do 
użytku. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nasze produkty i nasze technologie są owocem wielu lat badań i studiów tak na poziomie praktycznym jak i laboratoryjnym, natomiast rezultaty wynikające 
z ich zastosowania nie pociągają żadnej odpowiedzialności z naszej strony, ponieważ ewidentnie uzależnione są od czynników, które wpływają na 
ostateczny wynik. W celu jakichkolwiek dodatkowych informacji prosimy zwrócić się do naszego Serwisu Technicznego.  
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PRIMER SURFACE dla SR15 SPEED REDUCER 

Zgodnie Z Technologią AIR-DRY 

 
 
 
 
 
 

   

DAL 238 i/lub AQUASTAR 
Waterborne Degreaser 

       
       2          :      1        :         2 
108.0600     120.1080      150.1615 
108.0610                          
108.0620                          

 

    17“- 21“  FORD 4 przy 20°C 
14”-18“   DIN 4 przy 20°C 

1,3 – 1,4  mm 
0,7 bar na dyszy 

 

 
 
 
 
 
 

   

 
2 – 3 warstwy o średnim/obfitym 

nałożeniu 
odległość pistoletu od podłoża 

13-18 cm 
Nie jest konieczne wyschnięcie 

warstwy przed nałożeniem 
kolejnej, 

ale należy odczekać przynajmniej 
2 minuty 

 

 
Na powietrzu przy 20°C: 
15-20 min. dla 150.1615 

IR: 
10min full power przy 90 cm dla 

150.1615. 
Suszenie w kabinie 
20-30 min. do  60°C  

P400 – P600 
15-20 min przy  20° C 

 

 
PROPORCJE MIESZANIA  
 

Primer surfacer (podkład wypełniający): 
              OBJETOSC - MASA (g) 

High Performance Primer 
108.0600/0610/0620 

2 100 

Utwardzacz 120.1080 1 33 

SR15 SPEED REDUCER 150.1615 2 53 

 
UWAGI:  
Czas gotowości do użycia: preparat należy zużyć w ciągu 15 – 20 minut  
Pistolet należy oczyścić niezwłocznie po zakończeniu aplikacji.  

 
APLIKACJA 
 

2 – 3 warstwy o średnim/obfitym nałożeniuodległość pistoletu od podłoża 13-18 cm  
Nie jest konieczne wyschnięcie warstwy przed nałożeniem kolejnej,   
ale należy odczekać przynajmniej 2 minuty 
 

SUSZENIE  
 

15-20 min przy  20° C 
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PRIMER SURFACER 
 

 
 
 
 
 
 

   

DAL 238 i/lub AQUASTAR 
Waterborne Degreaser 

       
       4          :      1        :         1 
108.0600     120.1638     150.0138 
108.0610                         150.0133 
108.0620                         150.1610 

 

    17“- 21“  FORD 4 przy 20°C 
14”-18“   DIN 4 przy 20°C 

1,3 – 1,4  mm 
0,7 bar na dyszy 

 

 
 
 
 
 
 

   

2-3 warstwy mokre, 
 5-10 min. podsuszenie pomiędzy 

warstwami 

Na powietrzu przy 20°C: 
45 min. dla 150.1610  

Rozcieńczalnik akceleretor,  
2 / 3 godz.  dla 150.0138 

lub150.0133 
Suszenie w kabinie 
20-30 min. do  60°C  

IR: 
5 min. full power dla 150.1610 
Rozcienczalnik utwardzacza 

LUB 
10 min. flash power 
10 min. full power  

P400 – P600 

90 min. przy 20° C 
30 min. dla 150.1610 

Rozcieńczalnik akcelerator 
 

 

PROPORCJE MIESZANIA  
 

Primer surfacer (podkład wypełniający): 
 

 Objętość Masa  (g) 

High Performance Primer 
108.0600/0610/0620 

4 4 4 100 100 100 

Utwardzacz 120.1638 1 1 1 16 16 16 

Rozcienczalnik utwardzacza 
150.1610 1   13   

Rozcieńczalnik Standard 150.0138  1   13  

Rozcieńczalnik Wolny 150.0133   1   13 

 

APLIKACJA 
 

Nałożyć 2 – 3 warstwy mokre w odstępach 5 – 10 minut podsuszania pomiędzy warstwami. Jeżeli 
stosowany jest środek 150.1610 - rozcieńczalnik przyśpieszający. NIE przekraczać 10 minut 
podsuszania pomiędzy warstwami. 

 
SUSZENIE  
 

Przy 20 °C.:45 minut dla 150.1610 - rozcieńczalnik przyspieszający, 2 – 3 godziny dla 150.0138 lub 
150.0133. 
Podczerwień: 5 minut full power w odległości 50 cm dla 150.1610 - rozcieńczalnika przyspieszającego, z 
ograniczonym podsuszaniem pomiędzy warstwami, lub 10 minut flash power a następnie 10 minut full power 
w odległości 90 cm dla 150.0138 lub 150.0133. Przy 60

0
 C: 20 – 30 minut. 
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WERSJA SEALER - MOKRO NA MOKRO APLIKACJA  
 

 
 
 
 
 
 

   

DAL 238 i/lub AQUASTAR 
Waterborne Degreaser 

       
      2                  :                   1 
    HPP                            155.1041 
        Następnie wymieszać 
      4          :      1        :         2 
    MIX        120.1638       150.0138                                    
                                         150.0133 

 

    17“- 21“  FORD 4 przy 20°C 
14”-18“   DIN 4 przy 20°C 

1,3 – 1,4  mm 
0,7 bar na dyszy 

 

 
 
 
 
 
 

   

 
2-3 warstwy mokre, 

 5-10 min. podsuszenie pomiędzy 
warstwami 

 
90 min przy  20° C 

 
 

  

 
PROPORCJE MIESZANIA  
 
Mieszanka 

 Objętość Masa (g) 

Podkład High Performance 
108.0600/0610/0620 

2 100 

HP Sealer Converter 155.1041 1 30 
 

Następnie wymieszać: 
 Objętość Masa (g) 

Mieszanka 4 4 100 100 

Katalizator 120.1638 1 1 18 18 

Rozcieńczalnik Standard 150.0138 2  30  

Rozcieńczalnik Wolny 150.0133  2  30 

 
HPP dla 155.1041 Sealer Converter może być ponownie powlekanych w zaledwie 5 minut i do 2 
godzin. 

 
APLIKACJA 
 

Nałożyć 1 – 3 warstwy mokre w odstępach 5 – 10 minut podsuszania pomiędzy warstwami. 
 

NAKŁADANIE KOLEJNYCH POWŁOK 

 
Preparaty na bazie rozpuszczalników lub wody: po 5 – 10 min. (wrażenie suchości przy dotyku), ale nie 
później, niż przed upływem 2 godzin. NIE MA POTRZEBY PRZECIERANIA POWIERZCHNI PAPIEREM 
ŚCIERNYM. 

 


